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® Vorrichtung zum Bearbeiten von Hohlzylindern mittels eines Lasers. 



© Bei einer Vorrichtung zum Bearbeiten von Hohl- 
zylindern 4 mittels eines Lasers 11, 13, 15, insbe- 
sondere zur Herstellung einer Rundschablone, wobei 
eine Lagerung 7, 8,46 fur den Hohlzylinder 4, zum 
Hohlzylinder 4 parallele Fiihrungen 5 fur eine Laser- 
optik 15, auf der ein die Laseroptik 15 tragender 

Fig.3 



schlitten 6 beweglich angeordnet ist, und ein Antrieb 
10 fur den Schlitten 6 vorhanden sind, wird vorge- 
schlagen, daB an der Wandung des Hohlzylinders 4 
von auBen stutzende Abrollelemente 19, 20, 25, 26 
angeordnet sind. 
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einer Abwalzbewegung der Walzen 19, 20 am 
Schablonenzylinder 4 eine axiale Gleitkomponente 
hervorgerufen, die eine intensive Reinigung der 
Schablone von anhaftenden Abbrandpartikeln be- 
wirkt. Eine der Walzen besorgt die Entfernung des 
Abbrandes und die andere entfernt Teiichen. die 
den Belichtungsvorgang storend beeinflussen 
konnten. Die Walzen 19. 20 sind nicht fest gegen- 
uber dem Laserkopf sondern konnen zusatzlich in 
Richtung der Schablonenachse oszillieren oder 
schwingen, wodurch die Reinigungswirkung unter- 
stutzt wird. Autferdem konnen sie schwenkbar um 
eine Achse angeordnet werden, welche sowohl die 
Schablonenachse als auch die jeweilige Walze- 
nachse unter einem rechten Winkel schneidet, wo- 
durch die Beruhrkurve zwischen Schablone und 
Walzen verschieden gro/3en Schablonenradien an- 
gepaBt werden kann. Die Walzen 19, 20 konnen 
mit einer Oberflachenschicht aus Kunststoff oder 
Tex tilmaterial versehen werden, um die Wirkung 
der Relativbewegung zwischen Walzen 19, 20 und 
Schablone zu mildern. Durch die Walzen 19, 20 
wird im Bereich um die Gravurstelle 17 eine Aufla- 
ge bewirkt, so da/3 der Brennpunkt des Laserstrah- 
les 13 stets genau auf der Oberflache des Schablo- 
nenzylinders liegt. Au/terdem ergibt sich beim 
Wechseln der Schablonenzylinder 4 der grofle Vor- 
teil, da/3 bei diesem Vorgang der Zylinder nicht 
uber einen Aufnahmedorn oder ahnliches gescho- 
ben werden mufl und beim Umrusten auf andere 
Schablonengroflen die Walzen 19, 20 nur ver- 
schwenkt werden und nicht ausgetauscht werden 
mussen. 

Da nur das Verschwenken der Walzen 19, 20 
und die Horizontalverstellung eines Stutzkegels er- 
folgen mu/3, ist es nun sehr einfach.den Schablo- 
nenwechsel zu automatisieren. 

Zur weiteren Unterstutzung der Reinigung, 
aber unabhangig davon zur Erzwingung der Anlage 
der Schablonenwandung an den Walzen 19, 20, 
kann im Bereich der Gravurstelle 17 ein Vakuum 
zur Anwendung gelangen. Durch dieses wird die 
Schablone gegen die Walzen 19, 20 gesaugt und 
eine intensive und genaue Anlage an diesen wird 
erzwungen, auch dann wenn die Schablone auf- 
grund innerer Spannungen die Tendenz zeigt, von 
den Walzen abzuheben. AuBerdem unterstOtzt das 
Vakuum die Reinigungswirkung, d.h. Partikel, die 
zufolge der Relativbewegung der Walzen 19, 20 
gegenuber der Schablone nur gelockert werden, 
werden durch die im Vakuumbereich auftretenden 
Luftstromungen mitgerissen und abgefuhrt. Ebenso 
werden auch die bei dem Gravurvorgang abgeld- 
sten Partikel durch diese Stromungen weggefuhrt. 

In den Fig. 5 bis 7 ist eine etwas andere 
Ausgestaltung der erfindungsgema/ten Einrichtung 
dargestellt Die Walzen werden hier durch zwei 
KegelstOtzrollen 25, 26 ersetzt. Die Beruhrung zwi- 



schen den KegelstOtzrollen 25, 26 und der Scha- 
blone 4 erfolgt entlang einer Mantelerzeugenden 30 
der Schablone 4. Die konstruktive Gestaltung wird 
durch KegelstOtzrollen 25, 26 einfacher. Bei der 
5 Kegelstutzrolle 25 ist zu erkennen, da/3 diese uber 
eine Walzlagerung 31 am Stutzgehause 32 befe- 
stigt ist. 

Der die Gravurarbeit bewirkende Laserstrahl 13 
wird uber ein im Inneren des Laserschneidkopfes 
70 27 angeordnetes Objektiv fokussiert und verlaflt 
uber eine kleine Bohrung im MUndungsstuck 33 
die innersten Kammern des Laserschneidkopfes 
27. 

Dem Laserschneidkopf 27 ist ein Vakuumge- 
75 hause 28 vorgelagert. Dieses ist so ausgebildet, 
da/3 das Mundstuck 33 von dem Vakuumgehause 
28 umgeben wird. Dadurch wird eine Vakuumkam- 
mer 29 ausgebildet, die mit einem Spalt 34 an den 
Gravurbereich 17 angrenzt. Eine Vakuum leitung 35 
20 saugt Luft aus der Vakuumkammer 29 ab.die uber 
den Spalt 34 nachstromt. Diese Stromungsvorgan- 
ge erzwingen eine Druckdifferenz zwischen der At- 
mosphare des Arbeitsraumes und der Vakuumkam- 
mer 29. 

25 Diese Druckdifferenz zwingt nun die Schablone 

4 zur standigen Anlage an die KegelstOtzrollen 25, 
26, auch dann wenn die Schablone zufolge einer 
Deformation ihres sehr diinnen Mantels die Ten- 
denz zeigt, von den KegelstOtzrollen 25, 26 abzu- 
30 heben. 

Die Befestigung der KegelstOtzrollen 25, 26 im 
Stutzgehause 32 erfolgt mittels einer Bundklemm- 
hulse 36. Diese wird mit ihrer zylindrischen Aufien- 
mantelflache in die sie aufnehmende Bohrung ein- 
35 gefuhrt und dort mittels der Klemmschraube 39 
festgeklemmt. In diese KlemmhUlse 36 ist der La- 
gerzapfen 37 mittels eines Gewindes eingeschraubt 
und wird mit Hilfe der Kontermutter 38 in einer 
justierbaren Lage gekontert. Auf diese Weise ist es 
40 moglich, die KegelstOtzrollen 25, 26 voruberge- 
hend zu demontieren, indem die Bundklemmhulse 
36 aus ihrer Aufnahmebohrung gezogen wird und 
spater wieder in diese zuruckgesteckt wird, wobei 
der Bund wiederum anschiagen muD, ohne da/3 die 
45 Justierung der KegelstOtzrollen 25, 26 verloren 
geht bzw. nachjustiert werden mu/3. 

Das Vakuumgehause 28 ist mit einem abnehm- 
baren Halbrunddeckel 40 versehen, der das Mun- 
dungsstCick 33 schnell und leicht zuganglich 
so macht. Das Vakuumgehause ist gegenuber dem 
Laserschneidkopf 27 und dem Mundstuck 33 in 
Richtung der Laserstrahlachse verschiebbar ange- 
ordnet, so da/3 der Fokuspunkt des Laserstrahles 
unabhangig vom Spalt 34 eingestellt werden kann. 
55 Ein sehr eng bemessener Spart 49 dichtet die 
Ruckwand des Vakuumgehauses 28 gegenuber 
dem Laserschneidkopf 27 hinreichend ab. 

In der Rg.8 ist eine Variation der zuletzt be- 
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© Bei einer Vorrichtung zum Bearbeiten von Hohl- 
zylindern 4 mittels eines Lasers 11, 13, 15, insbe- 
sondere zur Herstellung einer Rundschablone, wobei 
eine Lagerung 7, 8,46 fur den Hohlzylinder 4, zum 
Hohlzyiinder 4 parallele Fuhrungen 5 fur eine Laser- 
optik 15, auf der ein die Laseroptik 15 tragender 
schlitten 6 beweglich angeordnet ist, und ein Antrieb 
10 fur den Schlitten 6 vorhanden sind, wird vorge- 
schlagen, da!5 an der Wandung des Hohlzylinders 4 
von auBen stutzende Abrollelemente 19, 20, 25, 26 
angeordnet sind. 
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Zusammenfassung von EP0427004 

In an apparatus for processing hollow cylinders 4 with a laser 11, 13, 15, 
especially for producing a round template, there being present a bearing 
7, 8, 46 for the hollow cylinder 4, and guides 5, parallel to the hollow 
cylinder 4, for a laser optical system 15 on which there is movably 
arranged a carriage 6 supporting the laser optical system 15, and a drive 
10 for the carriage 6, it is proposed that roll-off elements 19, 20, 25, 26 
supported from outside are arranged on the wall of the hollow cylinder 4. 
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Zusammenfassung von US5079401 

A hollow cylinder, generally a foil, for use in screen printing, is patterned 
by laser beam machining. The foil is held at its ends and rotated about its 
axis while a carriage is shiftable along a guide extending on the bed 
along the cylinder and carrying the laser optics for training a laser beam 
against the cylinder. Support rollers engage the wall of the hollow 
cylinder from the exterior on the carriage adjacent the laser impingement 
location. 



Fig.3 




Daten sind von der esp@cenet Datenbank verfugbar - Worldwide 



